Auslene-Stellg
P (\ y

AUSGEGEBEN
AM 13. DEZEMBER 1922

REICHSPATENTAMT

PATENTSCHRIFT

- — M365356 —
fj,“/@,KLASSE A% GRUPPE 87 O
/  (B&6561 Vi|44a)

- Wilhelm Boehm in Berlin.

Verfahren zur Herstellung von léngeren Magnesiumbéndern.
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Wilhelm Boehm in Berlin,
Verfahren zur Herstellung von lingeren Magnesiumbéndern.

Patentiert im Deutschen Reiche vom 7. Juni 1918 ab.

Die bisher schon groBen Schwierigkeiten in
der Herstellung sehr langer Magnesiumb&nder
erhohen sich noch, wenn es sich um die Fabri-
kation von gleichzeitig sehr schmalen Bindern
handelt. Solche z. B. in der Breite von I mm !
kommen fiir eine groBe Reihe von Lampen in
Frage, wo sie indessen nur brauchbar sind, wenn
ihre Linge eine Brenndauer von I0, 20 und
mehr Stunden gestattet.

Die Fabrikationslinge ist indessen nur sehr
gering und daher sind immer neue, leider vergeb-
liche Versuche gemacht worden, um eine in jeder
Beziehung einwapdfreie Verbindung sehr feiner
Binder zu erreichen. Es ist dies schlieBlich
nach der vorliegenden Erfindung in folgender
Weise gelungen.

Das eine der beiden zu verbindenden Enden
wird mit einem oder zwei Lochern bzw. Schlit-
zen, die rechtwinklig zur Linge stehen und etwa
mehrere Millimeter voneinander entfernt sind,
versehen.

Um diese Locher moglichst groB zu machen,
ist es evtl. zweckmiBig, die zu durchlochende
Stelle des feinen Bandes durch Ausglithen und
Himmern zu verbreitern.

Das andere Ende wird durch die Locher bzw.
Schlitzen hindurchgeschoben und an seinem
Ende durch Breitklopfen verbreitert. Es ent-
steht dadurch eine einfache und absolut sichere
Befestigung.

Evil. kann das hindurchzuschiebende Ende
vorher der Linge nach zusammengedriickt wer-
den, so daB es nur die halbe Breite besitzt, dann
hindurchgeschoben und wieder auseinander-
gefaltet werden. Es kann das hineinzuzie-
hende Metallband aber auch einige Millimeter
vom ,Ende_entfernt auf beiden Seiten Aus- |

schnitte erhalten, so daB das letzte Ende des
Bandes eine Verbreiterung gegeniiber dem an-
deren Teil besitzt. Es wird dieses dann gefaltet 40
durch die Locher oder Schlitze hindurchgezogen
und dann auseinander gebreitet. Die Entfer-
nung der Locher bzw. Schlitze ist so groB, dal
das verbreiterte Ende und der breiter gebliebene
Teil des Bandes gerade mit den Lochern bzw. 45
Schlitzen abschlieBt, so daB eine absolut feste
Verbindung gegeben ist.

Die beiliegende Zeichnung gibt eine Anschau-
ung von der Erfindung.

Abb. 1 stellt ein Magnesiumband mit zwei 50
Schlitzen dar, Abb. 2 ein zweites, bei dem das
Ende zungenartig verjiingt ist. Dieses Ende
wird durch die beiden Schlitze des ersten Magne-
siumbandes hindurchgeschoben und dann in sei-
nem letzten Teile breit geklopft, wie dies aus 55
Abb. 3 zu ersehenist. Abb. 4 zeigt ein Ende mit
zwei Lochern, Abb. § das Ende des hineinzu-
steckenden zweiten Bandes mit zwei Ausschnit-
ten. Das Einstecken erfolgt durch Zusammen-
driicken des Endes, Durchfilhren durch die 6o
Locher und Umlegen. Abb. 6 zeigt die beiden
Magnesiumbéinder fertig verbunden.
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Verfahren zur Herstellung von léngeren
Magnesiumbéndern, - dadurch gekennzeich-
net, daB das eine Ende zwei oder mehrere Lo-
cher oder Querschlitze hat und das andere

Ende teilweise mit Ausschnitten versehen 7o
evtl. gefaltet hindurchgeschoben wird, wobei
die Verbreiterung des duBersten hindurch-
geschobenen Endes durch Auseinanderfalten

bzw. Breitschlagen erreicht wird.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen.
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