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Aus Blech hergestellte Packung fiir Films mit Zugstreifen und mit Tirennungswand'
: zwischen den unbelichteten und belichteten Films.

Patentiert im Deutschen Reiche vom 10.0ktober 1912 ah.

Die Elﬂndung betrifft eine Packung von
mit Zugstrelfen versehenen Films, Wclchc
cine Trennungswand besitzt, die zwischen den
Delichteten und unbelichteten Films liegt.
Die bekannten Packungsgehiuse haben, wenn
sie aus Papler oder Pappe bestehen, den Nach-
teil, daB sic sich bei der Handhabung leicht
verbiegen und auch an den Réndern der
Vorderseite .leicht Licht eindringen lassen,
withrend die aus Blech bestehenden bekannten

- Packungsgehduse zwar diesen Nachteil ver-

meiden, jedoch in ihrer Herstellungsweise um-
stindlich und teuer sind, da einerverhaltnis-
mibig grobe Blechmenge zu jhrer Herstellung

bendtigt wird. Sowohl fiir die Vorderfliche

als auch fiir die Riickfliche und auch noch
fiir die Trennungswand zwischen den belich-

teten und unbelichteten Films waren Blech-

stiicke ndtig, von denen jedes ungefihr dem
Flacheninhalt der Packung entsprechen mufte.
Um Lichtdichtigkeit zu crzielen, muliten die

. Bcken dieser kastenartigen Teile relativ schari-

kantig und hoch ausgezogen werden, was er-
lLebliche technische Schivierigkeiten und Ma-
terialausfille verursachte. - Bei diesen bekann-
ten kastenartigen Packungsgehiusen konnten
einzeltie Films nicht herausgenommen werden,
ohne das ganze Gehiuse, welches hierbei leicht

-verbogen wurde, offnen zu miissen,

Es soll durch vorliegende Erfindung in
erster Linie die Herstellungsweise einer aus
Blech bestehenden Packung vereinfacht und
die Herstellungskosten verringert werden,
ferner auch eine Packung geschaffen werden,

welche es in einfachster Weise gestattet, ein-

'zelne Delichtete Films aus der Verpackung

herauszunehmen, ohne letztere zu beschidigen
oder ginzlich 6ffnen zu miissen.
D1eser Zweck wird dadurch erreicht, daB

das Packungsgehduse aus einer mit einem

Schieber und mit Federstegen versehenen
Riickwand besteht, deren eines Kopfende rund
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umgebogen ist und mit seiner Kante die eine

Seite der Rahmenleiste auf der Vorderseite
der Packung bildet. . Die iibrigen Seiten der
Rzhmenleiste werden durch einen Steg und
zwei schmale, schalenartige Seitenwandungen
gebildet, welche iiber die Kanten der Riick-

wand, deren runde Umbiegung und die Enden.

des abgerundeten Stegs greifen und dadurch
das Packungsgehiuse lichtdicht -abschlieBen
Die Federstege der Riickwand dienen dazu,
den Filmpack gegen die Rahmenleiste zu

" driicken, und deshalb braucht auch nicht mehr

die - Trennungswand zwischen den belichteten

und unbelichteten Filmse aus Blech gefertigt

zu werden, wie es bei den meisten bekannten
Packingen der Fall war. Samtliche Teile des
Packungsgehiuses werden durch Stege oder
Stangen dauernd fest = zusammengehalten,

welche in den Enden der Seitenwandungen

vernietet oder sonstwie befestigt sind. Von
diesen Stangen dient die eine gleichzeitig als
Wendesteg beim Wechseln der Films.

In der Zeichnung ist ein Ausfithrungsbei-

spiel der Packung dargestellt und zwar ver-.

anschaulicht Fig. 1 einen senkrechten Schnitt

! durch die Packung, wihrend Fig. 2 die Teile

(2. Auflage, ausgegeben am 17. September 1917)
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des Packungsgehiuses auseinandergenommen
darstellt. ’
Die Films ¢ mit den bekannten Zugstrei-
fen j werden in gewfinschter Anzahl auf einer
beispielsweise aus Pappe bestehenden Tren-
nungswand ¢ angeordnet, wobei zwischen den

‘Films in bekannter Weise lichtundurchldssige

Riickenstreifen b liegen. Letztere iiberragen
an der den Zugstreifen ecntgegengesetzten

Kante die Films und werden hier in bekannter

- Weise durch einen .Niet o, dgl. in einer
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Ifassung ¢ festgehalten, wodurch ein Mitgehen
des nicht zu wechselnden nichsten Films ver-

- hindert wird. Das Packungsgehiuse besteht

aus der Riickwand d, welche an dem einen
Ende zur Einfithrung eines Schiebers ¢ ausge-
schnitten und am anderen Ende rund umge-
bogen ist. Diese Umbiegung # bildet die eine
Kopiseite des Gehiuses und liegt mit ihrer
Kante in einem solchen Abstand von der Riick-
wand, daB in die Umbiegung der umgebogene

mittlere Teil des Filmpacks eingeschoben wer- -

den kann. An den Seitenkanten der Riick-
wand d sind kurze Stiicke f stehen gelassen,
welche zu Federn g ausgeschnitten und so ge-
bogen sind, dafl diese Federn ungefihr parallel
zu der Riickwand d und'in einem gewissén Ab-
stand von letzterer liegen. Die Unterkante des
Packungsgehiuses wird durch einen rundgebo-
genen Blechsteg & gebildet, welcher auf der
Riickseite eine glatte Flache ¢ besitzt, die zu-
sammen mit dem an der Riickwand d gleitbar

angebrachten Schicber ¢ einen Schlitz zur

Durchfiihrung der Zugstreifen j bildet. Die
Seitenwandungen des Packungsgehiuses wer-
den aus schmalen, schalenartigen Blechkappen k
gebildet, die mit ihren vorstehienden Rindern
die Langskanten der Riickwandung mit Um-
biegung » und die Enden des Steges s um-
greifen und gleichzeitig in der Lingsrichtung
des Packungsgehduses als Rahmenleisten fiir
den Iilmpack dienen. Die Querseiten dieser
Rahmenleiste, gegen welche sich der unbelich-
tete Teil des Filmpacks anlegt, werden durch
die Kanten der Umbiegung 7 und des Steges &
gebildet. In der Nahe der Enden der Kappen &
sind Locher o vorgesehen, durchi welche Stan-
gen m1, # hindurchgesteckt werden kdnnen..
Beim Zusammensetzen wird der Filmpack
in das offene Packungsgehiuse in der Weise
cingesetzt, daB man die Zugstreifen j unter

“die Federstege g fithrt und die Trennungs-

wand ¢ auf diese Stege auflegt. Die Zug-
streifen sind in der gebriuchlichen Weise
nach hinten zu umgebogen und kommen mit
ihren Biegungsstellen unter die Umbiegung r
zu liegen. Hierauf wird das Packungsgehiuse
zusammengesetzt, indem die Blechkappen %
auf die Kanten der Riickwandd und die
Enden des Steges & aufgeschoben werden. Die
vorstehenden Rénder der Blechkappen k legen

“sich hierbei auf die Vorderseite des Filmpacks
‘und bilden dann zusammen mit dem -Steg

und der Kante der Umbiegung # die Rahmen-
leiste fir den Filmpack. Die freien Enden der
Zugstreifen j werden dann aus Jdem Schlitz
herausragen, der durch dieFliche ¢ des Steges /s

»und-den Schieber ¢ gebildet wird. Letzterer
- ist mit einem Dichtungsstreifen ~vetsehen.

Durch die Locher o der Blechkappe & werden

~ dann Stangen m, # o. dgl. geschoben, die aufen

vernietet - werden, wodurch das -gesamte
Packungsgehiuse ein festes Ganzes bildet und
der Filmpack dicht abgeschlossen wird. Die
obere Stange# liegt unter der Biegungsstelle
der Zugstreifen j, um als Wendesteg beim
Wechseln der Filihs dienen zu kénnen. Die
Stange # liegt innerhalb der Rundung des
Steges /i Die Stange » konnte natiirlich auch
schon mit dem Filmpack an ihre richtige Stelle
gebracht werden, worauf dann aber die Kap-

-penk auf die Enden der Stange geschoben

werden miiBten. :

An der Fassung ¢ oder auch an dem ge-
bogenen Steg /i sind Anschlige p vorgesehen,
gegen welche die Kanten der Riickenstreifen b
beim Wechseln der Films anstoBen. Will man

vor Belichtung simtlicher Films einen oder

mehrere Films herausnehmen, so braucht man
nur den Schieber ¢ zu offnen, was ohne wei-
teres im Dunkeln geschehen kann, ohne daB.die

itbrigen noch in der Packung befindlichen

Films in Unordnung geraten oder Schaden er-
leiden kénnten. .
Anstatt, wie vorstehend beschrieben, den
umgebogenen Teil » aus einem Stiick mit der
Riickwand d bestehen zu lassen, konnte man
selbstverstindlich auch diesen uingebogener

Teil getrennt von der Riickwand anfertigen,

und dann witrde dieser umgebogene Teil dhn-
lich wie der Quersteg b ausgebildet sein und
in das ganze Packungsgehiuse eingepaBt wer-
den. Ferner wire es natiirlich auch méglich,
die Federstege g nicht direkt an der Riick-
wand d anzubringen, sondern dieselben an
einem auf die Riickwand zu legenden Rahmeri
oder einer Blechwand zu befestigen, welche
dann dhnlich wie die bekannten Trennungs-
winde Verwendung findet.

PATENT-ANSPRUCHE:

.I.- Aus Blech hergestellte Packung fiir
Filins mit Zugstreifen und mit Trennungs-
wand zwischen den unbelichteten und be-
lichteten Films, dadurch gekennzeichnet,
daB das Packungsgehiduse aus zwei abge-
rundeten Querteilen, einer Riickwand und
zwei getrennt hergestellten kappenartigen
Seitenteilen, welche die Lingskanten der
Querteile lichtdicht tmfassen, derart zu-
sammengesetzt ist, daf die Kanten der
Quer- und Seitenteile einerseits den Rah-
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men abgeben, gegen' welchen die Films in

die Belichtungsebene gedriickt werden,

andererseits Widerlager und lichtdichten |
Abschluf fiir die Ritlckwand bilden.

2. Ausfithrungsform der Packung nach
Anspruch 1, gekennzeichnet durch zwei dic
Enden der Lingsteile und die U-f6rmigen
Querteile . durchsetzende Querstangen,
welche das aus den zwei Querteilen, der
Riickwand und den zwei schalenartigen
Lingsteilen bestehende Packungsgehiuse
nach dem Einlegen der aufgestapelten
Films zusammenhalten, und von denen die

eine den Wendesteg bildet, iiber welchen

die Films gewechselt werden,
3. Ausfithrungsform der Packung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf

das eine der Querteile mit der Riickwand
ein zusammenhingendes Stiick bildet.

4. Ausfithrungsform der Packung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Federstege, welche die Films in die
Fokalebene driicken, unmittelbar der Riick-
wand angebogen sind und zwischen sich
und der Riickwand den Aufnahmeraum
flir dic belichteten Films lassen.

5. Ausfilhrungsform der Packung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl
die ,Riickwand mit einem Schieber ver-
sehen ist, welcher zusammen mit dem Steg
den Schlitz fiir die Durchfithrung der Zug-
streifen der Films bildet und ein Heraus-
nehmen einzelner belichteter Films ge-
stattet.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen.’
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